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CELOVIT PREGLED PLAZEMSKEGA
ELEKTROLITSKEGA POLIRANJA (PEP)

Izr. prof. dr. Josko Valentincic je skupaj z raziskovalci Laboratorija za alternativne tehnolo-
gije LAT in v sodelovanju z raziskovalci Tehni¢ne univerze Bergakademie Freiberg objavil
Clanek, v katerem obravnavajo uporabo plazemskega elektrolitskega poliranja (PeP) za
naknadno obdelavo kovinskih 3D natisnjenih izdelkov. Clanek je bil objavljen v reviji Virtual

and Physical Prototyping (IF =10.6).
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Aditivhe tehnologije se vedno pogosteje upora-
bljajo za izdelavo kovinskih komponent, saj omo-
gocajo ucinkovito prilagajanje oblik v kratkem ¢asu
ter manjso porabo materiala, vendar pa slabsa
kvaliteta povrsine natisnjenih delov omejuje njiho-
vo neposredno industrijsko uporabo. NarascajocCe
povprasevanje po naknadni obdelavi kovinskih de-
lov, proizvedenih z aditivnimi tehnologijami, tako
postavlja v ospredje potencial tehnologije PeP kot
okolju prijazne in u¢inkovite metode poliranja.

V preteklih letih je bilo razvitih veliko tehnik nakna-
dne obdelave, kot so lasersko poliranje, kemijsko
in elektrokemijsko poliranje, mehansko poliranje,
elektroerozija idr. V ¢&lanku je predstavljena rela-
tivno nova tehnologija za naknadno obdelavo 3D
natisnjenih kovinskih komponent - PeP, ki omogo-
¢a doseganje gladkih in sijo¢ih povrsin kovinskih
3D natisnjenih izdelkov na ucinkovit in trajnosten
nacin. Pri tej metodi povrsinske obdelave kovin je
odstranjevanje materiala dosezeno s kombinacijo
elektrokemicnih in plazemskih reakcij. V primerjavi
z do sedaj uporabljenimi konvencionalnimi meto-
dami poliranja je metoda PeP hitrejSa in cenejsa in
povzroCa manjSe mehanske obremenitve obdelo-
vanceyv, kar je Se posebej pomembno pri obdelavi
povrsin 3D natisnjenih izdelkov. Bistvena prednost
metode je tudi v tem, da se izognemo uporabi tra-
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dicionalnih elektrolitov, kot sta Zzveplena kislina in
fosforna kislina, ki sta nevarni tako pri uporabi kot
tudi kasneje pri transportu ali odstranjevanju. Na-
mesto teh se pri obdelavi uporabljajo vodni elektro-
liti z nizko koncentracijo nevtralnih soli, ki so okolju
bolj prijazni in tudi cenejsi.

Avtorji v ¢lanku predstavijo raziskovalne dosezke na
tem podrodju, preuc¢ene materiale, uporabo tehno-
logij za posebne oblike 3D natisnjenih izdelkov, kot
so mrezne strukture, in izzive, Ki jih bo v prihodnosti
potrebno Se nasloviti. Avtorji predstavijo moznosti
uporabe PeP, vklju¢no z moznostmi avtomatizaci-
je, standardizacije in numericnega modeliranja za
Sirjenje uporabnosti tehnologije PeP. Izpostavljen je
tudi pomen te tehnologije pri izboljSanju 3D nati-
snjenih izdelkov v razlicnih industrijskih panogah in
zagotavljanju trajnostne resitve za boljSo kakovost
povrsin.

Potencial PeP za naknadno obdelavo kovinskih
komponent je ogromen, vendar ostaja razmeroma
premalo raziskan. Z osredotocenimi raziskavami in
hkratnim sodelovanjem z industrijo lahko PeP po-
stane vodilna metoda za doseganje visokokakovo-
stnih kovinskih komponent.
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